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Proced§ et dispositrf pour le decoltetage de bougies. 



(57) Precede et disposrtif pour le decofletege de bouses. Le 
dispositif comporte un support vertical 18, un couBsseau 20 
deplacable verticatement sur ce support sous faction de 
moyens de commande 22. un collier de serrage 24 soBdaire du 
coufisseau et apte a mainterrir un faisceau de bougies 26 
disposees verticatement et un recipient 36 de paraffine chauf- 
fee, porta par une plaque chauffante 38 et dispose en dessous 
du collier de serrage. 
Applications bux bougies decorative* en particufier aux bou- 
' gies (fanniversaires. 




© 
o 

I© 
m 

CM 

ce _ 

U- o 



Venta das fasciculea h ITMPRIMERIE NATONALE, 27, rue da la Convention — 75732 PARIS CCOEX 15 



2556004 



-1- 

La preSsente invention se rapporte a la 
fabrication des bougies et plus particulifcrement 
a leur d^colletage. 

Elle s* applique sp£cialement aux bougies 
dScoratives , telles que les bougies d ' anni versaires , 
qui pr^sentent des dimensions relativement faibles. 
A titre d'exemple, de telles bougies peuvent avoir 
une section d' environ 3 mm pour une longueur d' environ 
20 cm. 

On sait que les bougies sont composes 
d'une mfeche noy€e dans une enveloppe en cire, par 
exemple en paraffine, de telle sorte qu'une portion, 
de la mfeche depasse de 1' enveloppe a I'une des deux 
extr<5mit6s pour permettre d'allumer la bougie le 
moment voulu. 

Dans les bougies de grandes dimensions, 
cette portion de mfcche d<Spassantepeut §tre obtenue 
lors de la fabrication elle-meme. En revanche, dans 
les bougies de plus petites dimensions, comme les 
bougies d'anniversaires, cette portion de mfeche m 
qui depasse ne peut §tre obtenue que par une operation 
ult^rieure, appel£e operation de d£colletage. 

Cette operation consiste pr£cis6ment & 
enlever une portion de 1' enveloppe entourant la mfcche 
a une extr<5mitd de la bougie, de mani&re a laisser 
subsister une portion de m&che libre. 

Cette operation, qui s'effectue traditionnel- 
lement avec une pince dlectrique, est particulifcrement 
longue puisqu'il faut opdrer sur les bougies, une par 
une. 

Le Demandeur a constat^ que cet inconvenient 
pouvait £tre evite en rdalisant cette operation de 
dScolletage par immersion des bougies dans un bain 
de par af fine chaud. 
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En cons6quen.ce, la pr^sente invention 
concerne un proc^de pour le dScolletage d'extrdmitS 
de bougie, ainsi qu'un dispositif pour la mise en 
oeuvre de ce procSde. Comme on le verra en 'detail 
plus loin, un tel proc6d6 et un tel dispositif 
permettent d'effectuer le ddcolletage simultan&nent 
sur un faisceau de bougies* 

Le proc6d6 de 1' invention consiste plus 
particulferement h former un faisceau de bougies 
dans lequel les bougies sont disposes verticalement 
avec leur extrSmitS h d^colleter dirigSe vers le bas, 
h dSplacer le faisceau verticalement vers le bas de 
manifere Z faire p£n6trer I'extrSmitS h d<5colleter 
de chacune des bougies dans un bain de paraffine 
chauffS, et h dSplacer ensuite le faisceau vertica- 
lement vers le haut lorsque le ddcolletage a 6td 
r6alis6 dans le bain de paraffine chauff€. 

Le dispositif pour la mise en oeuvre 
du proc6d6 ci-dessus comporte, pour l'essentiel, 
un support vertical, un coulisseau d^placable 
verticalement sur ce support sous 1' action de moyens 
de commande, un collier de serrage solidaire du 
coulisseau et apte a maintenir un faisceau de bougies 
disposes verticalement, et un recipient de paraffine 
ports par une plaque chauffante, dispose en dessous 
du collier de serrage, 

D»autres caractSristiques et avantages 
de 1' invention seront mieux compris h la lecture de 
la description dStaill^e qui suit et qui se rSffere 
au dessin annexe sur lequel : 

. La figure 1 repr6sente une vue 
en eldvation d f une bougie k decolleter ; et 

. La figure 2 est une vue en perspective 
d'un dispositif pour la mise en oeuvre du proc6d<* de 
I 1 invention* 
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Le procede et le dispositif de 1« invention 
s'appliquent a des bougies telles que la bougie 10 
representee sur la figurel. Cette bougie comporte 
une meche 12, par exemple en coton, entouree par une 
enveloppe 14 en cire, par exemple en paraffine. Dans 
la bougie 10 venue de fabrication, la meche 12 est 
entierement noyee dans "l* enveloppe 14, etant donne 
que la longueur de la meche correspond a la longueur 
de l'enveloppe. II est done necessaire, pour laisser 
subsister une portion de meche libre, d'dliminer un 
volume 16 d« enveloppe a l'une des extremites de la 
bougie. Le volume a eliminer est indiqud en pointillS 
sur la figure 1 . 

On se r^ferera maintenant a la figure 2 
pour decrire le procede de 1* invention et le dispositif 
qui sert a sa mise en oeuvre. 

Le dispositif represent^ sur la figure 2 
comporte un support vertical 18, un coulisseau 20 
deplacable verticalement sur ce support sous L' action 
de moyensde commande 22 et un collier de serrage 24 
solidaire du coulisseau et apte a maintenir un faisceau 
de bougies 26. Le support vertical 18 est avantageusement 
constitue par un support de perceuse comportant un 
coulisseau 20 mobile sous 1' action d'une manette rotative 
22. Cette manette 22 est solidaire d'un axe horizontal 
28 passant a travers le coulisseau 20. Cet axe 28 est 
solidaire en rotation d'un pignon (non represente) 
qui coopfere avec une cr£maill&re (non representee) 
solidaire du support 18. En manoeuvrant la manette 22 
en rotation dans un sens ou dans 1' autre, on realise 
unetranslation verticale du coulisseau 20 soit vers le 
haut, soit vers le bas. Cette. manoeuvre entraine 
egalement le deplacement vertical du collier de serrage 
24 et du faisceau 26, puisque le collier 24 est solidaire 
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du coulisseau 20 par 1 ' intermediate d'une tige 30. 

Le support 18 comporte une butee de profondeur 
32 qui est reglable et qui permet de limiter le aepla- 
cement vertical du coulisseau 20 vers le bas. 

Le dispositif comporte egalement une butee 
reglable 34 qui est disposee au-dessus du collier de 
serrage 24 et qui fournlt une butee de mise a longueur 
pour 1' ensemble des bougies du faisqeau 26 avant 1 # opera- 
tion de d6colletage, le coulisseau 6tant dans sa position 
haute. Si l'on manoeuvre alors la manette 22 ae maniere 
a deplacer le coulisseau verticalement vers le bas, 
1« ensemble du faisceau de bougies se deplace egalement 
vers le bas sur une longueur d£tenninee jusqu'a ce que 
le coulisseau 20 vienne en appui sur la butee 32. 

Le dispositif de. l f invention comporte egalement 
un recipient 26 contenant un bain de paraff ine et port£ 
par une plaque chauf fante 38 disposee en dessous du 
collier de serrage. La plaque chauffante est reglee de 
maniere a maintenir le bain de paraff ine a une temperature 
de 120 a 130°C. Le recipient 36 est pourvu d'un orifice 
de trop plein 40 qui deliouche par une conduite 42 dans 
un recipient de trop plein 44. Ce trop plein permet 
de maintenir un niveau constant de paraffine liquide 
dans le recipient 36. En outre , ce bain de paraffine 
est agit£ constamment au moyen d'un agitateur magn£tique 
46 plac6 a I'interieur du recipient 36. 

Pour roettre eh oeuvre le proc£d£ de 
1 1 invention au moyen du dispositif represents a la 
figure 2, on met un faisceau 26 de bougies dans le 
collier de serrage 24 et on dispose ce faisceau de r.»ile 
sorts que les extremites super ieures des bougies scie::- 
alignees dans un meme plan horizontal grara a la 
34, avant deplacement vertical du faisceau. On manoeuvre 
ensuite la manette 22 de maniere a faire descer.dre le 
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coulisseau 20 jusqu'a ce qu'il vienne en appui sur la 
butee 32. L' ensemble du faisceau subit ainsi une 
translation verticale vers le bas et, en fin de course, 
les extremites inferieures respectives des bougies 
sont immergees dans le bain de paraffine liquide 
contenu dans le recipient 36. Lors de cette immersion, 
1'excedent de paraffine du bain est evacue dans le 
recipient 44 par 1' orifice de trop plein 40 et la 
conduite 42. II suffit de laisser 1'extremite inferieure 
des bougies du faisceau dans le bain de paraffine 
pendant une duree de trempage d'environ une minute pour 
assurer automatiquement le decolletage des bougies. 
Lorsque cette operation est terminee, on manoeuvre la 
manette 22 en sens oppose de maniere a deplacer le ■ 
faisceau vers le haut et a faire sortir 1'extremite 
inferieure des bougies du bain de paraffine. II suffit 
alors de demonter le collier de serrage et retirer 
le faisceau de bougies doifcl • extremite inferieure 
a ete ainsi decolletee. On peut alors repeter la mime 
operation pour un. autre faisceau de bougies. A titre 
indicatif , on peut effectuer, en une seule operation, 
ie decolletage d'environ 150 bougies ayant une section 
d'environ 3 mm de diametre. 

Le procede et le dispositif de 1' invention 
sont applicables de f aeon generale au decolletage 
des bougies de faibles dimensions en particulier des 
bougies decoratives et des bougies d ' anniversaires . 
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REVENDICATIONS 



1. Procede pour le decolletage d'extremite de 
bougies, caracterise par le fait que l'on forme un 
faisceau de bougies dans lequel les bougies sont disposes 
verticalement avec leur extremite h d^colleter dirigde 
vers le bas, on deplace le faisceau verticalement vers 
le bas de maniere h faire penetrer 1' extremite h decol- 
leter de chacunedes bougies dans un bainde paraffine 
chauffe et que l'on deplace ensuite le faisceau vertica- 
lement vers le haut lorsque le decolletage a ete realise 
dans le bain de paraffine chauffe. 

2 . Procede selon la revendication 1 , 
caracterise piar le fait que le deplacement vertical 
du faisceau s'effectue sur une distance predetermine 
r^glable. 

3. Procede selon l'une des revendications 1 et 2 f 
caracterise par le fait que les extr6mit6s superieures 
des bougies du faisceau sont align^es dans un m&ne plan 
horizontal avant deplacement vertical du faisceau. 

4. Proc6de selon l'une des revendications 1 i 3, 
caracterise par le fait que le bain de paraffine est 
maintenu h niveau constant et agite. 

5. Procede selon l'une des revendications 1 & 4, 
caracterise par le fait que le bain de paraffine est 
maintenu a une temperature de 120 h 130°C. 

6. Dispositif pour la mise en oeuvre du procede 
selon l'une. des revendications 1 & 5, caracterise par le 
fait qu'il comporte un support vertical (18), un coulis- 
seau (20) deplacable verticalement sur ce support sous 

1' action de moyens de commande (22), un collier de serrage 
(24) solidaire du coulisseau et apte a maintenir un 
faisceau de bougies (26) disposers verticalement, et un 
recipient (36) de paraffine chauff6e, porte par une 
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plaque chauf fante (38) et dispose en dessous du collier 

de serrage. 

7 Dispositif selon la revendicatzon 6, 

caracterise par le fait que le support vertical (18) 

comporte une butee de profondeur (32) pour limiter 

le deplacement vertical du coulisseau (20) vers le bas. 

8 Dispositif selon l'une des revendications 

6 et 7, caracterise par le fait gu'il comporte une butee 
reglable (34) disposee au dessous du collier de serrage (24) 

9. Dispositif selon l'une des revendications 
6 a 8, caracterise par le fait que le recipient (36) 
comporte un trop plein (40) a niveau constant et un 
agitateur magn^tique (46) . 
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